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SPECIÁLNĚ NAVRŽENO K OBRÁBĚNÍ DÍLŮ 
Z AUSTENITICKÉ KOROZIVZDORNÉ OCELOLITINY 
A TVÁRNÉ LITINY, JAKO JSOU PLÁŠTĚ TURBODMYCHADEL

 



2

MH515

MH515

MH515+GK

WNMG080412-oo

130
0.25
1.5

Al2O3

TiCN

MH515

200 40 60 80 100 120

Technologicky specializované povlakování výrazně zvyšuje přilnavost ke karbidovému substrátu, takže nedochází k 
plastickým deformacím řezné hrany a zvyšuje se tak životnost nástroje.

ZVÝŠENÁ ODOLNOST VŮČI ODLUPOVÁNÍ PŘI OBRÁBĚNÍ  
AUSTENITICKÉ KOROZIVZDORNÉ OCELOLITINY  
A TVÁRNÉ LITINY
CHARAKTERISTIKY POVLAKOVÁNÍ

TECHNOLOGIE POVLAKOVÁNÍ S NANOSTRUKTUROU
Technologie povlakování s nanostrukturou, založená 
na optimalizovaném růstu krystalů, zajišťuje vynikající 
odolnost vůči opotřebení a vydrolování.

TECHNOLOGIE TOUGH-GRIP
Byla maximalizována míra přilnavosti mezi povlaky. 
Výsledkem je dosažení tuhosti, která zajišťuje vysokou 
odolnost vůči odlupování.

Karbidový substrát

Špičkové povlakování zajišťuje dvojnásobnou životnost nástroje.
VNĚJŠÍ OBRÁBĚNÍ PŘÍRUBY PLÁŠTĚ TURBÍNY (ŽÁRUVZDORNÁ OCELOLITINA)

Materiál Žáruvzdorná ocelolitina

Destičky
Vc (m / min)
f (mm / ot.)
ap (mm)
Řezná kapalina Mokré obrábění

Konvenční

Konvenční

120 kusů 60 kusů

Počet kusů (ks)

ŘEZNÝ VÝKON
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ZKOUŠKA NEPŘETRŽITÉHO SOUSTRUŽENÍ AUSTENITICKÉ KOROZIVZDORNÉ OCELOLITINY
Došlo k výraznému snížení odlupování povlaku způsobovanému plastickými deformacemi.

Konvenční

ŘEZNÝ VÝKON

Poškození způsobené 
odlupováním povlaku 
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ŘEZNÁ HRANA PO 1 425 M

KonvenčníMateriál Austenitická korozivzdorná 
ocelolitina

Destičky
Strategie obrábění Nepřetržité čelní soustružení
Vc (m / min)
f (mm / ot.)
ap (mm)
Řezná kapalina Mokré obrábění

Řezná délka (m)
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L M

MH515 IC S RE D1

CNMG120408-LK L 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-LK L 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120408-MA M 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MA M 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120408-GK M 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-GK M 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120408-RK R 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-RK R 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMA120408 R 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMA120412 R 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150404-LK L 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150404-GK M 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG110408 M 9.525 4.76 0.8 3.81
SNMG120404-GK M 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120412-GK M 12.7 4.76 1.2 5.16

SEPSR
80º

IC

RE

D1

SIC

RE

D1

EPSR
90º

SEPSR
55º IC

RE

D1

M K

 : Udržováno na skladě.  : Udržováno na skladě v Japonsku.

Třída M

NEGATIVNÍ DESTIČKY
(S OTVOREM)

Objednací kód

NEGATIVNÍ DESTIČKY

IDENTIFIKACE UTVAŘEČE

POUŽITÍ

Standardní Ploché čelo

7
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TNMG

VNMG

WNMG

L M

LK GK, MK RK

L M

MH515 IC S RE D1

TNMG160412-GK M 9.525 4.76 1.2 3.81
VNMG160408-MK M 9.525 4.76 0.8 3.81
WNMG080408-LK L 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-LK L 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080408-GK M 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-GK M 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080412-RK R 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080416-RK R 12.7 4.76 1.6 5.16

EPSR
60º

S

D1

RE

IC

SIC

D1

EPSR
35º

RE

RE

EPSR
80º

SIC

D1

M K
Třída M

NEGATIVNÍ DESTIČKY
(S OTVOREM)

Objednací kód

NEGATIVNÍ DESTIČKY

IDENTIFIKACE UTVAŘEČE

POUŽITÍ
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VCMT, VCMW

M

MK

M MH515 IC S RE D1

VCMT160404-MK M 9.525 4.76 0.4 4.4
VCMW160408 R 9.525 4.76 0.8 4.4

D1

AN
7°SEPSR

35º IC

RE

M K

 : Udržováno na skladě.  : Udržováno na skladě v Japonsku.

7° POZITIVNÍ DESTIČKY
(S OTVOREM)

IDENTIFIKACE UTVAŘEČE

POUŽITÍ

Ploché čelo

Objednací kód

7° POZITIVNÍ DESTIČKY

Třída M
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ML

Vc f ap

M Ni < 18 %
M GK, MK 60–130 0.10–0.30 1.5–2.5
R RK  *  60–130 0.10–0.30 1.5–2.5

S

L LK, MA 150–250 0.10–0.30 0.3–1.0
M MK, GK 150–250 0.10–0.35 0.3–2.5
R RK 150–250 0.15–0.35 1.0–2.5
L LK, MA 130–230 0.10–0.20 0.3–1.0
M MK, GK 130–230 0.10–0.30 0.3–2.5
R RK 130–230 0.20–0.30 1.0–2.5

DOPORUČENÉ ŘEZNÉ PODMÍNKY
NEGATIVNÍ DESTIČKY
Řezné podmínky : : Stabilní řez      : Univerzální obrábění    : Nestabilní řez

Materiál Vlastnosti Podmínky

Austenitická korozivzdorná ocelolitina
JIS SCH12, DIN 1.4826, DIN 1.4837

Tvárné litiny

Pevnost 
v tahu 
< 500 MPa

Pevnost 
v tahu 
> 500 MPa

Ploché čelo
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